
斜⻮轮 左旋/右旋���精铣型
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FZX11

FZX12

代码 � 类型 � 材质 �表⾯处理 �⻮⾯硬度 � 螺旋⻆ 精度等级

精铣型 �
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右旋
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精铣型

FZX01
FZX02 
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10N~31N
10N~33N

10N~35N

10N~38N

10N~40N

12N~40N

15N~42N

20N~42N
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25N~50N
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(右旋）

精铣型

FZX01
FZX02 

FZX11 
FZX12

型号��
代码� 模数� ⻮数 内孔直径PH7�

最⼩单位1
B

型号�� ⻮数 内孔直径PH7�
最⼩单位1

B

L

模数�代码�



斜⻮轮 左旋/右旋���精铣型

90°位置增加坚定螺钉孔

120°位置增加坚定螺钉孔

变更螺孔尺⼨

■�可选加⼯

代码�� 技术说明

HC90

HC1 20

MC()

选型⽅法 在原来坚定螺钉孔
成90°位置再加⼯
坚定螺钉孔

在原来坚定螺钉孔
成120°位置再加⼯
坚定螺钉孔

选型⽅法

选型⽅法 螺孔指定表

FZX01-1.5-16-B17-P8N

A    

14  15  16 

规格� ⻮数 �

8N~12N
FZX01

代码��� 模数�
1.5

内孔直径PH7��最⼩单位1

FZX01-1.5-16-B17-P8N-HC90

A    

14  15  16 

规格� ⻮数 �

8N~12N
FZX01

代码��� 模数�
1.5

内孔直径PH7��最⼩单位1 可选加⼯代码 �


